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1.- INTRODUCCION.

MONDARIZ certificd, por primera vez su sistema de gestion bajo los requisitos de la
norma europea EMAS en el afio 2004. La implicacion de la compatiia se ve reflejada en la
actualizacidn de la certificacidn a la nueva EMAS 1], a finales del 2010, la vigente revisién
del Reglamento UE 2018/2026 de la Comisidn, de 19 de diciembre de 2018, que modificael
anexo IV de Reglamento (CE) n? 1221/2009 de Parlamento Europeo y del Consejo, relativo
a la participacidn voluntaria de Organizaciones en un sistema comunitario de gestién y
auditoria medioambientales (EMAS).

A través de esta declaracién medioambiental pretendemos hacer llegar a toda la
sociedad el resultado de los esfuerzos por mejorar nuestros procesos e impactos, asi como
nuestro compromiso de Mejora Continua con el Medio Ambiente.

Mondariz apuesta por un modelo de explotacién basado en compromisos:

e optimizacién de los procesos productivos, con el fin de reducir el consumo
de materias primas, energia e impactos ambientales.

e La integracion de los criterios de calidad y medio ambiente en la toma de
decisiones.

e La involucracién del entorno social en los compromisos de la empresa, a
través del contacto directo con clientes, distribuidores, consumidores,
administraciones, medios de comunicacidn, etc.

2.- NUESTRA EMPRESA.

MONDARIZ esta
integrada en Premium
Mix Group SLU, que
cuenta con siete centros
de produccidn a lo largo
de la geografia espafiola.
Nuestro centro estd
ubicado en el término
municipal de Mondariz
(Pontevedra) , a orillas
del rio Tea, dentro de
una zona declarada
como de “Especial STk
Proteccién delos Valores Naturales”, (Red Natura 2000), por el Decreto 72/2004 que declara
determinados espacios como zonas de especial proteccidn de los valores naturales. En el
siguiente mapa se presenta la zona designada como Red Natura 2000.
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Desde 1877 envasa Agua Mineral Natural. Los manantiales se encuentran protegidos
por un perimetro de proteccion minera de 43 millones de metros cuadrados para evitar el
deterioro de la calidad de las aguas y/o de sus caudales.

Nuestra planta de envasado, localizada en la Avenida del Val s/n, del municipio de
Mondariz, posee 5 lineas de produccidn: 4 en envases poliméricos PET (Pléstico) y 1 en
vidrio. También cuenta con una seccion de soplado de envases de PET, taller de
mantenimiento, oficinas, laboratorio de andlisis, depuradora de aguas residuales
industriales, almacén y 4 muelles de carga-descarga

3.- PROCESO DE ENVASADO
3.1.-Manantiales.

La naturaleza granitica del sustrato por el que circulan las aguas determina su
composicidn caracteristica, como demuestran los amplios estudios hidrogeoldgicos
realizados por Mondariz a lo largo de décadas.

Los andlisis isotépicos, ponen de manifiesto que se trata de aguas muy antiguas,
cuyos tiempos de permanencia en el acuifero oscilan entre los 60 y 150 afios, y que brotan
a una temperatura constante de 172C en todas las épocas del afio.

Las surgencias de Mondariz y Fuente del Val se localizan en los términos
municipales de Mondariz (Fuente del Val) y Mondariz Balneario (Agua de Mondariz), El
manantial de Landin se encuentra en el municipio de Ponteareas. Todos ellos estan en la
cuenca hidrografica del rio Tea (afluente del Mifio).El agua es extraida mediante labores de
bombeo y transportada hasta los depdsitos de almacenamiento, situados en el recinto de la
planta de envasado.

La captacién, conducciones y depdsitos han sido disefiados y construidos con
materiales de alta calidad, que garantizan la adecuada conservacion de las propiedades
naturales del agua.

Los manantiales se encuentran protegidos por un perimetro de proteccién minera
que abarca 43.833.469.9 m2 y que se divide en tres zonas:

- Zona inmediata o restricciones absolutas
- Zona préxima o de restricciones maximas
- Zona alejada o de restricciones moderadas

El objeto de este perimetro de proteccion es evitar el deterioro de la calidad de las
aguas y/o sus caudales. Para garantizar dicha calidad y pureza original del agua, el
laboratorio realiza andlisis sistemdticos durante la captacion, conduccién vy
almacenamiento; sus periodicidades y puntos de muestreo se detallan dentro del Plan de
Control de Laboratorio.

3.2.- Envasado de Vidrio.
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Como se ha mencionado anteriormente, nuestra empresa cuenta con una linea de
envasado en formatos de vidrio. Los formatos que se envasan son:

MONDARIZ
920 sin gas
750 con gasy sin gas 750 con gasy sin gas
500 sin gas y con gas 500 con gasy sin gas
330 con gasy sin gas 330 con gasy sin gas
FUENTE DEL VAL
920 sin gas
750 con gasy sin gas
500 sin gas
330 con gas y sin gas

Algunos de los aspectos ambientales que se generan en este proceso son: tapones
de metal, vidrio (botellas desechadas), cartdn.

La normativa europea ha provocado cambios en las D R E
etiquetas de Mondariz y Fuente del val de Vidrio ya que se ha
introducido los simbolos identificativos de Reutilizable y U US E
Reciclable.

El diagrama de flujo del proceso de envasado de vidrio se presenta a continuacion:
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3.3.- Envasado de PET.
Lalinea de envasado en PET estd compuesta por dos procesos distintos:

3.3.1. Soplado de preformas. Es el proceso de conformacién de la botella. La
preforma se calienta y después se sopla dentro del molde. Las sopladoras de
los formatos de 1000 mL, 500 mL, 330 mL asi como la de 5 litros han
aportado muchas mejoras en eficiencia energética y en rendimiento del
proceso productivo optimizando los recursos. La sopladora de 1,5 litros se
sustituird en breve.

3.3.2. Envasado.

El envasado se desarrolla en cuatro lineas de produccion :
- 1500 mL (retractil y caja).

- 500 mLy 1000 mL.

- 330 mL.

- 5000 mL.

Todos estos formatos se fabrican tanto en Mondariz como en Fuente del Valy Landin.
El siguiente listado refleja la realidad de los formatos en cada una de las marcas:

| MONDARIZ | FUENTE DEL VAL | LANDIN
5000 5000 5000
1500 1500 1500
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1000
500 500 500
330 330 330

Algunos de los aspectos ambientales que se generan en lalinea de PET son: PET de
las botellas de plastico, PEHD (polietileno) procedente del retractil y enfardado...

La normativa vigente derivada de los requisitos de la Unién Europea sobre los
envases y embalajes ha provocado cambios significativos en el proceso. Alguno de estos
cambios se describen someramente a continuacion:

e Laintroduccion del tapon adherido a la botella
e Laintroduccién de preformas de al menos un 25% de materia reciclado

e La introduccion de retractil con hasta un 70% de material reciclado
(normativa autonémica de Baleares como pionera).

L _ SIMBOLOS DE RECICLAJE
e Sustitucién del punto verde en envases y embalajes por wooia. ETEEDD
[

ALSEYCA

iconos de reciclaje con informacidén concreta.

MAMNANTIAL MANMANTIAL MAMANTIAL
MONPARIZ, FUENTEDEL VAL LANDIN

DEPOSITODE PEPOSITODE DEPOSITOBE
ACUMULACION ACUMULACION ACUMULACION

- POSICIONADORA SALADE SOPLAPO DE
LLENADD PEEBOTELLAS SiLos BOTELLAS
ETIRUETADD

ETIRUETADD ALMACENAMIENTO
M' TAETESE T maza ) yeweicon

4.- SISTEMAS DE GESTION

En el afio 2000 MONDARIZ certifica su sistema de gestion medioambiental bajo la
norma UNE-EN-ISO 14001(0689-AE-2000); posteriormente, en el 2004 la empresa asume
el compromiso publico de la transparencia y da un paso mds al someter su sistema al
cumplimiento alos requisitos establecidos en la norma europea sobre sistemas de gestion
medioambiental (EMAS); ese mismo afio alcanza la certificacidn con el niimero de registro
ES-GA-00020. Este compromiso con el medio ambiente nos ha permitido alcanzar la
mayoria de los objetivos marcados Desde el momento de la implantacién se han alcanzado
la mayor parte de los objetivos medioambientales marcados, gracias a la concienciacidn,
implicacién y esfuerzo de todos los trabajadores de nuestra empresa. El sistema de gestion
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de Medio Ambiente se ha actualizado bajo la norma ISO 14001:2015, con n2 certificado GA
-2017/0107. Nuestra empresa esta certificada, ademas, bajo los requisitos de FSSCC 22000
y Galicia Calidade. El sistema de gestién se basa en el ciclo de Deming cuyos procesos
responden al ciclo siguiente:

PLANIFICACION:
-Evaluacion de aspectos ambientales
-Matrices de aspectos ambientales
-Requisitos legales
-Plan de Calidad y Medio Ambiente

-Declaracion Medioambiental

IMPLANTACION ¥ FUNCIONAMIENTO:
-Manual
- Procedimientos
-Acciones de emergencia

COMPROBACION DE
ACCIONES DE MEJORA:

-Planes del sistema

-No cenformidades :
-Instrucciones tecnicas

-APPCC
-Registros

-Acciones de mejora

-Informes de auditorias

La dindmica de los procesos estdn basados en la politica de calidad y
medioambiente de la compaiiia y se resume en el siguiente esquema:

MAPA DE PROCESOS
ENTRADAS GESTION DEL SALIDAS
SISTEMA
it % CUENTES
GESTION " GESTION DE :
' COMERCIAL mEEfD '
Y A ¢
; : . ¥ ADHINISTRACION
imimiice B | GESTION DE LA :
: PRODGUCCION i
: F E
! GESTION DE
PARTES : compras  [* : PARTES
INTERESADAS i Iy v DRERELLAE
EATERNAS : : EXTERNAS
! M GESTION DE ASPEC TOS i
i P MEDIDAMBIENTALES ]
B E ST L SRR LA SR IR ooy ey A U4
GESTION DE MANTENIMIENTO E
INFRAESTRUCTURAS
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Para dar cumplimiento practico a este compromiso la empresa asume el siguiente

esquema de organizacion:

7 \ DIRECCION DE PLANTA

s i i

LIMPIEZA CARGAS

5.- POLITICA DE EMPRESA

En 2025 se ha aprobado la ltima revisidn de la Politica de la empresa donde la
propiedad establece los principios y compromisos de su actividad. Los principales cambios,
que ya se reflejaron en la memoria del afio anterior son la introduccion del Desperdicio
alimentario y su control y gestidn y el cdlculo dela Huella de Carbono de toda la corporacidn.

PREMIUM MIX GROUP, S.L.U. y sus centros de coste, Caldes, Mondariz, Sant
Hilari, Arbucies, Telde, Almazan, Macganet, consideran primordial evolucionar en todos
los niveles de su organizacién dentro del Sistema de Gestién de Calidad y Seguridad
Alimentaria. Ademds, en el centro de Mondariz se establece el compromiso del
cumplimiento de los estandares establecidos en el
Reglamento Europeo EMAS III.

Nuestro objetivo fundamental es garantizar el mantenimiento de la genuina pureza,
calidad y seguridad de nuestros productos y la mejora continua del servicio a nuestros
clientes, ya que somos conscientes de que esta es la condicidn indispensable para asegurar
su satisfaccién y, por tanto, la continuidad de la empresa.

El Sistema de Gestidn de Calidad y Seguridad Alimentaria es responsabilidad de
todos.

La direccion de la empresa manifiesta, a través de la Politica, su voluntad de respeto
y compromiso con la Calidad, la Seguridad Alimentaria, con el Medio Ambiente y con la
proteccidn de la salud de las personas, y para ello ha establecido los siguientes principios
estratégicos:

e Compromiso irrenunciable con la Seguridad Alimentaria, a través del
cumplimiento de los principios del APPCC en un marco de colaboracién y
transparencia con la administracion. Se cumpliran los requisitos de producto en
relacidn a la seguridad de producto, calidad, legalidad, procesos y especificaciones,
asi como las acciones de defensa de las instalaciones y procesos en relacion con la
seguridad de las mismas.
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Considerar la seguridad y salud de las personas como un valor esencial,
eliminando los riesgos laborales y controldndolos o minimizando aquellos que no se
puedan eliminar.

Identificacion y gestion de los puntos criticos de control y los puntos de
control paraun desarrolloarmoénicoy segurode todos losprocesos de higiene
alimentaria, realizando seguimiento de los riesgos relacionados con el fraude
alimentario en las materias primas y los procesos.

Identificacion y cumplimiento de los requisitos legales, y de cliente, tanto de
Calidad, de Medio Ambiente, seguridad alimentaria en materia de seguridad y salud
en el trabajo aplicables a los procesos de Premium Mix Group. Establecer sistemas
de verificacion del cuamplimiento de los mismos.

Orientacion delos procesos de la compaiiia alabusqueda de la satisfaccion de
nuestros clientes y partes interesadas externas, estableciendo los mecanismos
de comunicacidn necesarios que permitan identificar sus necesidades,
especificaciones, asf como la valoracidén de nuestros productosy servicios.

Identificacion de los consumos significativos, para establecer acciones de
reduccion de consumos, buscando siempre las mejores tecnologias disponibles.

Minimizacion de los impactos ambientales asociados a nuestras actividades,
productos y servicios, Implantacién de un sistema de tratamiento de residuos
buscando la reutilizacién y el reciclado, frente al vertido en vertedero estableciendo
un marco de prevencidn de la contaminacidn. (Aceites,..).

Minimizacion del volumen de efluentes liquidos vertidos asi como la mejora de
la calidad de los mismos orientado a la reduccidn del impacto en el cauce receptor.

Suministrar los medios necesarios para la concienciacién, formacion y
adiestramiento, con el fin de crear una cultura de Seguridad Alimentaria,
Ecolégica y de Seguridad Laboral basada en el compromiso de toda la
organizacion con la salud de nuestros trabajadores, consumidores y clientes, asi
como con el desarrollo de los principios de responsabilidad ética y personal de
nuestros trabajadores y de la organizacion.

Establecer sistemas de comunicacién interna eficientes que aseguren la
implicacidn de todo el personal en las actividades de gestién de la calidad, la
seguridad alimentaria, el medio ambiente y la prevencidon de riesgos laborales.

Suministrar la infraestructura, mantenimiento y un ambiente de trabajo idoneo
para el correcto funcionamiento del sistema de Calidad, Medio Ambiente y
Seguridad alimentaria.

Preservar la calidad y cantidad de las aguas minerales sin producir una
sobrexplotacidn del acuifero. Establecer mecanismos de control y reduccidén de las
pérdidas y del desperdicio alimentario promoviendo aquellas practicas industriales,
logisticas, de calidad y mantenimiento que contribuyan a este objetivo.
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¢ Investigacion desarrollo e innovacion de otros productos saludables que
amplien nuestro portfolio mejorando el conocimiento de la organizacion y
suministrando a nuestros clientes una mayor gama de productos saludables.

¢ Implementar procedimientosde medicion del impacto de nuestras emisiones
de gases de efecto invernadero asi como la implantaciéon de programas de
descarbonizacion de la organizacién con objetivos concretos.

La orientacién a la mejora del comportamiento medioambiental y ala mejora
continua del Sistema integrado de Calidad, Medio Ambiente, Seguridad alimentaria asi
como de la gestidn de la seguridad y salud en el trabajo, lleva consigo un compromiso por
parte de todos y cada uno de los empleados Premium Mix Group.

La direccién seguird trabajando en la mejora de las vias de didlogo necesarias con
sus clientes, Administraciones, Organizaciones No Gubernamentales y/o entidades publicas
o privadas; para ello delega toda la autoridad de la implantacién y seguimiento del sistema
en el Director de Desarrollo de Producto.

6.- ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS. HUELLA DE CARBONO

A'lo largo de los ultimos 3 afios hemos realizado el calculo de la Huella de carbono
de la parte industrial de la corporacion, a través del calculo de cada uno de sus centros de
produccidn. En el afio 2024, se ha introducido en el cdlculo, la parte correspondiente a las
otras dos ramas del negocio: Aqua Blue y 1881 Hotels. A efectos del alcance de este informe,
la parte que cobra interés es el cdlculo de la huella de carbono que genera el centro de
Mondariz, calculado mediante el estandar de ISO. Los datos que figuran en este informe son
los correspondientes al cdlculo de la huella del afio 2024. A continuacidn, se presenta un
resumen de los conceptos que comprenden las categorias 1y 2, es decir, emisiones directas
y emisiones indirectas (de la parte que se genera por el consumo energético.

Categoria 1:

1.1.-Combustion estacionaria: Calentadores, turbinas de gas, calderas, grupo
electrdgeno u otra instalacidn.

1.2.-Combustion mdvil: Vehiculos propios para transporte interno, camiones,
barcos y montacargas.

1.3-Emisiones fugitivas: filtraciones de equipos, sistemas de enfriamiento, uso
extintores.

1.4-Remociones: Absorcién / sumidero.

Categoria 2:

2.1- Consumo eléctrico

Categoria 4:
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4.2.- Residuos de: Vidrio, plastico, aluminio (tapones), papel/cartdn, tinta,
pegamento/cola y envases, etc.

Evolucién Huella de Carbono Mondariz
0,0168
0.0165

0.0164
0.0160 00158
0.0156
0,0156
0.0152
0.0148

ANO 2022 ANO 2023 ANO 2024

El resultado de las emisiones en la planta es de un ratio de 0,0156 Tn
equivalentes/unidades de botellas envasadas. Se observa una mejora conrespecto alos afios
anteriores.

6.1.- Aspectos indirectos.
Transporte de la mercancia- consumo de recursos y emision CO2

Se realiza una revision con los datos del 2024 de las ventas por comunidades
auténomas, asi como de exportacion observandose que las ventas locales ha aumentado
frente a las del resto de Espaiia, equiparandose.

6.2. Aspectos ambientales directos.

Para abordar el andlisis de estos aspectos ambientales nos pararemos en la
ponderacidn de los impactos que generan en el entorno. Ademas de los impactos generados
tenemos en cuenta la cantidad generada en cada aspecto y si es un aspecto regulado por la
legislacidn.

En este andlisis de los aspectos ambientales directos de nuestra actividad
consideraremos también aquellos consumos que tengan especial significacién, evaluando
sus impactos en el entorno.
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WVALORACION DE LOS IMPACTOS ASDCIADOS A LOS MATERIALES

IMPACTOS| : 5| 3| &
MATERIALIASPECTO o | o 8
|AGLA MINERAL 0l1]2|0)1|1/0[14
PLASTICO 2|1|o0|o|1|1[2[14
[PASTICO RECICLADO 1|1|ojoj1]|of[2(10
1{2|1]3]|2|2[2]2
2|1]0jo|1]|1]2[14
2/1]/0]o]|1]12[2[15
olo|lo|1]|1]|3[3[10
1lo/ojo|l1]1]2|8
2|2)1|0|2|2]|2[24
olojo|o|1|3[2]7
HEI R F RS
1lojo|o|1]|1]|2|8
2|2 1|0]2]|2[1(23
2|1|0|o|1)|2[2([15
3|3|2|o|3|2[3[aF
3|/3|1]|3|3|3[3[40
2|3)3|0]|3|3/3[3
ojojo|2[1]|3|3[12
1/3|1|oj3|y[2]12
2|2|0|0|2|0f1[12
3|3jojoj2|1[3[

Valoracidén de los aspectos= valoracidn del impacto x valoracion de la probabilidad x
valoracidn de si es o no un residuo, RP’s subproducto o tiene asociado requisitos.

De esta valoracidn se saca lamatriz de aspectos ambientales. Como resultado de esta
matriz, un aspecto normal o consumo, se considera significativo a partir de un valor de 88
puntos. Por ultimo, un aspecto accidental es significativo a partir de un valor de 108,
ligeramente inferior al afio 2024.

Se extraen los siguientes aspectos ambientales significativos:
ASPECTOS NORMALES

e Generacion de residuos asimilables a urbanos.

e Efluentesliquidos

e Generacion de envases reciclables

e Generacion de metales/chatarra

CONSUMOS
e Consumo energia eléctrica (lo es por valoracidon y por concepto de gestién).
e Consumo agua mineral (no por valoracién sino como concepto de gestidn)
e Consumo de sosa

e Consumo de detergentes

ASPECTOS ANORMALES

¢ Productos obsoletos (por ser residuo peligroso) .
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e Envases contaminados (por ser residuo peligroso) .

e Aerosoles (por ser residuo peligroso).

e Aceites usados (por ser residuo peligroso).

¢ Trapos de limpieza/filtros de aceite (por ser residuo peligroso)

e Residuos que contienen hidrocarburos (RP’S)- Compresores (por ser residuo
peligroso).

e Aparatos electrdnicos ( RNP’S aspectos accidentales. Por ser residuo peligroso).

ASPECTOS ACCIDENTALES

e Derrame/vertido de aceite (por ser residuo peligroso).
e Inundacion (por ser residuo peligroso).

e Vertido de sosa (por ser residuo peligroso).

No hay gran variacidn entre los aspectos 2024 y 2025 mads alld de los aspectos
anormales generados como consecuencia de alguna alteracidn excepcional del proceso
como la sustitucion del compresor de vidrio o la generacidn de aceite y agua.

Los impactos asociados a los aspectos anteriormente descritos se muestran en la
siguiente tabla:

DESCRIPCION DEL ASPECTO IMPACTO

Residuos y residuos peligrosos Ocupacién del espacio en el vertedero,
contaminacion del suelo y la atmdsfera

Subproductos (plasticos, cartdn, vidrio, | Consumo de recursos naturales, contaminacién

madera, ...) atmosférica

Gases Visual, contaminacion de la atmdsfera
Ruido Actstico

Consumos Agotamiento de recursos naturales

El seguimiento o control operacional de los aspectos ambientales significativos se
realiza estableciendo indicadores especificos.

Para el célculo de estos se utilizan los m3 de agua mineral producida en el afio 2025
(100627,71 m3).
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MONDARIZ. posee una depuradora propia ubicada a menos de un km de la planta
de envasado. Dichainstalacidn esta vallada y su control corre a cargo de personal cualificado
del laboratorio de la planta.

Para su seguimiento se ha establecido un programa de control del agua a la salida
de la estacién (EDARI) en el que con una periodicidad mensual se analizan los pardmetros
clave establecidos en la autorizacidn de vertido; en paralelo, y conuna dimension trimestral
un laboratorio externo autorizado (ECA) analiza todos los parametros de la autorizacion de
vertido, emitiendo un informe que se remite, posteriormente al organismo de cuenca junto
con el caudal vertido.

La tabla siguiente muestra la evolucién de los pardmetros analizados por el
laboratorio externo a lo largo de los dltimos afios, considerando los valores medios de las
determinaciones llevadas a cabo cada afio.

Parametro 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 Limite
pH 713 7.30 7.15 7.10 6.98 7.25 7.23 7.35 712 6-9

55 5.00 2.00 9.75 5.00 4.25 11.00 10.5 14.85 4,08 <80

DEOQ 18.25 24,795 17.25 20.50 18.25 33.25 36.25 35.13 27,91 <40

Dao 34.25 47.5 47.50 41.00 41.25 66.25 64.5 94.25 46,25 =160
Hierro 0.33 0.32 0.32 1.41 0.68 0.7 0.57 0.28 0,68 <2
Deterg. 0.09 0.11 0.10 0.10 0.10 0.5 <0.1 <0.17 0,25 <2
Amonio 0.1% 0.05 0.15 0.05 0.50 0.205 0.47 <2.4 0,41 <15
Manganeso 0.03 0.02 0.03 0.08 0.05 0.04 0.03 0.05 0,19 <2
Aceites y grasas 0.78 2.21 0.78 1.50 0.78 0.43 115 1.33 1,0 <20
Nitrdgeno total <0.2 2.25 1.83 2.80 2.40 12.00 3.48 3.40 <35 <25
Fasforo 0.74 0.63 0.54 0.37 0,15 <2

La evaluacidn del impacto del efluente de nuestras actividades en las aguas del rio
se realiza midiendo la calidad de las aguas del lecho antes y después del punto de vertido.
Los resultados se presentan en la siguiente tabla que pone de manifiesto que no se produce
impacto en las aguas del rio como consecuencia de nuestra actividad durante el afio 2025 y
como viene siendo norma a lo largo de todos estos afios:

. Sélidos en .
1 9;:;(;;‘; 32 5 pH su;:l(;r/lii)én DBOS5 (mg 02/L) Cor}ﬂ:lsc/t(l:\r/:;ad Temperatura (2C)
50 m antes VERTIDO 6.9 1 0.67 46.4 17.5
32RT]D’3 despuést g 25 12 488 17.7
Diferencia 1.5 0.53 2.4 0.2
Limites 6-9 25 3 N/A N/A

Como se observa en el gréfico, el indice de consumo de energia por cada litro
envasado se ha reducido en el Gltimo afio, lo que indica que la eficiencia del resultado de la
gestién. En la planta de Mondariz no consumimos energias de origen renovable lo que hace
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que su factor de contaminacion en el cdlculo de la huella de carbono alcance mayor importe

de emision.

0,044

ENERGIA {Mwh/m3 agua mineral producida)
0,05035

0,04745 0,04728

0,04578

2021 2022 2023 2024

[
(=]
]
LA

Carga masica (T/m3 agua mineral producida).

En este indicador se incluyen los datos del peso de los envases reciclables puestos
en el mercado por la planta, sumado al consumo de aquellos materiales més significativos,
como son el carbonico y los distintos productos de limpieza y desinfeccion. Este afio ha
aumentado ligeramente respecto al afio 2024. Este aumento coincide conun incremento de
la produccion en la linea de vidrio.
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CARGA MASICA (T/m3 agua mineral producida)
0,03771 0,03876
0,03315

0,02983 0,03173

2021 2022 2023 2024 2025

El trabajo conjunto con proveedores de envases, realizando estudios de
optimizacion generard una reduccién del peso de nuestras botellas y componentes en
paralelo con el trabajo sobre los consumos. En este sentido hay que considerar que el
consumo de detergente de este afio ha subido por la inspeccidn quinquenal obligatoria del
tanque de detergente que nos obligd a vaciar una cantidad considerable que no se pudo
recuperar. Esperemos que el afio préximo cambie la tendencia de este indicador.
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Residuos

Alo largo del afio 2025 se ha incrementado el volumen de residuos asimilables a
urbanos debido a una mayor actividad industrial y también la actividad en la linea de vidrio,
puesto que los habitos de consumo, la regulacién y la concienciacién orientan el
comportamiento del ciudadano a consumos mas responsables.

(CANTIDAD DE RESIDUOS,SUBPRODUCTOS Y RP 'S (T))/m3 agua
mineral producida

D,0060

0,00516
0,000 0,00399 0,00358 0,00368
0,00245
0,0020 I
0,0000
2021 2022 2023 2024 2025
CANTIDAD DE
RESIDUOS/SUBPRODUCTOS Y RP'S (T) =02 el 223
BASURA (RAU) 40494 24 705 32.070
VIDRIO 140,000 127,660 158,040
CARTON 54832 61,750 62 670
PET 36,752 34,983 36,150
PEHD 24 813 17 638 21,825
METAL 43,500 14,718 21,060
MADERA 39.250 57 570 37.195
RP'S 0,984 1.971 0,812
RAEES 0,000 0,008 | 0,060
TOTAL (T) | 380,62 340,985 | 369,882

El desglose de los residuos peligrosos es el siguiente:

RP’'S 2023 2024 2025

ACEITES (T) 0,310 1,312 0,274
ABSORBENTES (T) 0616 0,570 0,466
ENVASES (T) 0,008 0,025 0,011
RESIDUOS LABORATORIO (T) 0,012 0,011 0,026
AEROSOLES (T) 0,038 0,053 0,035

TOTAL (T) 0,984 1,971 0,812
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También debemos destacar que hemos dado cumplimiento a los requisitos de la ley
de envases en cuanto a las responsabilidades individuales y colectivas ampliadas de
productor de residuos de envases.

Agua (m3 de agua consumida/m3 de agua producida).

Se sigue trabajando de forma activa en la reduccién del consumo de agua, tanto
mineral natural como de proceso, estableciendo sistemas de reutilizacidon de aguas dentro
de nuestras instalaciones. Los resultados de todos los esfuerzos nos han llevado a lograr una
reduccidn del indice de consumo de agua consumida (mineral y de proceso) por unidad
producida frente al afio anterior, pasando de un indice de consumo de agua consumida/agua
producida de 1,85 a 1,83. Los programas siguen en vigor y el objetivo de reduccién del afio
préximo serd mejorar el indice.

AGUA[mM3 consumidos/m3 producidos)

2,000 1,94895 1,94559
1,950
1,300 1,85301
1,850 1,81519 : 1,83532
1,800 I I
1,750 l
1,700
2021 2022 2023 2024 2025

Biodiversidad (m2 de superficie ocupada/m3 de agua producida)

El indicador de Biodiversidad es el resultado de dividir la superficie ocupada entre
la cantidad de agua producida. En el numerador debemos separar la superficie construida
de la superficie “verde”, que en Mondariz se divide de la siguiente manera:

REPARTO DE LA SUPERFICIE

Construida 16.351
Asfaltada 23.419
Verde en el centro 2.900

Verde fuera del centro 76.219
TOTAL SUPERFICIE 118.889
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BIODIVERSIDAD (M2/m3 PRODUCIDOS)
1,28000 1,289861
1,26000 1,247047 1,245085

1,24000

77000
122000 1,202288
1,20000 1,181474
1,18000
1,16000
1,14000
1,12000

2022 2023 2025

2021 2024

Alo largo del afio 2025 la superficie ocupada por las instalaciones de Mondariz no
havariado y, por tanto, el indicador es inversamente proporcional a la cantidad de agua
producida.

El dato de la biodiversidad es el mas bajo de la serie histdrica.

Emisiones (T de CO2 eq/m3 de agua producida).

Para realizar el cdlculo del indicador se han tomado los consumos de energia y de
propano, y se ha calculado la equivalencia de este consumo con la emisién de CO2 eq.

GASES (EMISIONES DE GASES DE
COMBUSTIBLES) KG DE CO2

T CO2eq ENERGIA (FACTOR 0,26
MINET WA 1.213,077 [1.262,956| 1230529 | 1246118 | 1.272,128

T CO2eq PROPANC (FACTOR 2,966
MINIST MA) | 262447 | 306598 | 340135 | 362510 | 373861

TOTAL

ACUM 2021 | ACUM 2022 | ACUM 2023 ACUM 2024 2025

Nuestras emisiones no incluyen otros gases como CH,4 (metano), N,O (6xido nitroso),
u otros GEI relevantes (HFC, PFC, SFg, etc.)

La produccién de vidrio ha aumentado considerablemente repercutiendo en el
indicador. Se ha aumentado tanto el consumo de Energia como el de propano relacionado
directamente con el sistema de lavado de las botellas de cristal.
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EMISIOMES (T de CO2 eg/m3 agua producida)

0,0170 0,01650
0,0165 0.01647 0,01636
0,0160 0,01576 0,01587
0,0155 I I
0,0150

2021 2022 2023 2024 2025

Se produce una reduccién del indice de emisiones con respecto al afio anterior si
bien esta grafica podria representar perfectamente la curva de crecimiento de ventas de los
formatos de vidrio cuyo consumo de propano es intrinseco ala actividad.

INDICADORES SEGUN EMAS I11

A continuacidn se presenta una tabla de los indicadores segun los requisitos EMAS
I111 (No se toma en consideracidon la guia sectorial publicada sobre “Decisién 2017/1508:
indicadores alimentos y bebidas”):

[ INDICADOR ] a0z 2022 2023 2024

BIODIVERSIDAD (M2/m3
PRODUCIDOS) 1,269861 1,202268 1,247047 1,249085
CARGA MASICA (T MATERIALES
CONSUMIDOS INCLUYENDO
ENVASES SEGUN DECLARACION
ECOEMBES / m3 agua preducida)
AGUA (m3 agua consumida / m3
agua producida)
CANTIDAD DE
RESIDUOS/SUBPRODUCTOS Y RP'S 0,00245 0,00516 0,00399 0,00358
(T) / m3 agua producida
ENERGIA ((MW/h) / m3 agua
producida
GASES (EMISIONES DE GASES DE
COMBUSTIBLES) (T CO2 eq/m3 0,01576 0,01587 001647 0,01690

0,02983 0,03173 0,03315 0,03771

1,94895 1,81519 1,94559 1,85301

0,04746 | 0,04678 0,04728 0,05035

Los indicadores se elaboran conlos m3 de agua mineral producida (100.627,710 m3
en 2025) ya que es un referente industrial significativo de nuestra actividad y la unidad de
referencia del centro que se caracteriza por lo siguiente:

1. Esuna referencia conocida, estable y de interés para cualquier empresa porque su
actividad se mide en unidades de venta. Es ademads, ficilmente entendible por una
persona que quiera acceder a nuestros datos.
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2. Esunareferencia usada por el sector,lo que nos permite cumplir con el requisito de
la norma de comparar los datos con el sector.

3. Permite establecer un indice para el indicador del agua porque podemos comparar
el agua total consumida en relacidn al agua vendida, lo que da una buena idea de la
magnitud de nuestro buen hacer en la gestién del agua.

7.- OBJETIVOS
7.1.- OBJETIVOS 2025

El afio 2025 se planifico partiendo de los principios expresados en la politica de
calidad y medio ambiente y conla mirada puesta en las conclusiones del informe de revision
del sistema del afio anterior y los indicadores de actividad. El resumen del seguimiento de
estos objetivos se presenta a continuacion:

1. - Reducir las emisiones directas de la planta de Mondariz un 40%. Hacer un
inventario de especies forestales en los terrenos de propiedad de la empresa con el
objetivo de hacer un calculo de posibles remociones.

Se ha hecho un inventario de especies en el mes de Octubre
y calculada la huella introduciéndola en la herramienta de calculo. El resultado son
emisiones directas negativas incluyendo las remociones (si bien sin criterio 1SO). Eso
significa una reduccién de mas del 100%. CONSEGUIDO.

2.- Reduccidn del 3% del ratio de consumo de agua mineral en relacién al nlimero de
litros envasados.

Independientemente al cumplimiento EMAS de control del aspecto sigificativo del agua,
El objetivo no se ha logrado por unas décimas puesto que debiamos tener un ratio de
1,35 y nos hemos quedado en 1,37 debido a las desviaciones de los meses de Noviem-
bre y Diciembre. Hay algunas acciones en las que no hemos estado muy diligentes como
la recuperacion de agua de 5 litros o la desviacidon al depdsito de cloracién. NO CONSE-
GUIDO.

Sin embargo, si que se ha conseguido reducir el indicador con respecto al afio anterior,
pasando de un 1,388 aun 1,37.

Se replanifica el objetivo para el afio 2026.

3.- Reduccidn del desperdicio alimentario en un 2%

El desperdicio ha quedado por debajo del limite objetivo que nos hemos marcado.
Reduccidn del 40.19%. CONSEGUIDO.

4.- Uso de, al menos, un 27% de rPET en envases inferiores a 3L.

El uso de preformas del 30% de rPET nos ha permitido alcanzar una media del 28.53%
de material reciclado superando los criterios establecidos en el Reglamento
europeo. CONSEGUIDO.
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7.2.- OBJETIVOS 2026

PLAZO DE

OBJETIVO META ACCION RESPONSABLE FINALIZACION

o Recogida vaccio 5 itros PET Instalacion tuberia Mantenimiento
Reduccion del 1,5% del

rafio de consumo de
agua mineral en refacion pasarde 1,37a 1,35
al nimero de litros

envasados Canalizacion a circuito Sanrtzacmp proceso y Control

existente analiticas proceso/Laboratorio

31212026
Colocar 90 m de

transportadores aereos Produccion

e e e Instalar fransporte aereo

de envases de 1,51en
un 2% (no de todo el _ Produccion
afio, sino ese porcentaje Retirar siios Desmontar estructuras de silos
a parfir de la grandes
implantacion de la
medida).

24/0312026

EFICIENCIA

Produecion 24/03/2026

Retirar posimat Entrada directa a llenadora Mantenimiento

Reduccion del 35% del
nimero necesario de horas
de soplado de botellas de
1500 (para el mismo el
Sustitucion de la numero de bolellas) Elaboracion de un indice y
sopladora Sidel SB-8 cdlculos comparativos
Mejora del consumo de 7 o
reduccion de la presion de
soplado de 30 Bares a 26
Bares por botella

Reduccion de horas de
soplade de botellas de 1500
de 578,53 horas en 20253

321,41 horas en 2026
Comité Calidad

energia del 10% por
reduccion de presion en el
soplado de botellas de 1500

Reducir las pérdidas en la
Desperdicio Alimentario Bajar de 0,065 a 0,060 linea con el control de
rechazos
Se pasa de transportar
Mejora del 8,7% enla 231,84 lipalet de botellas de
eficiencia del fransporte del 920cc a 2521/palet de
formato de 1000 vidric RU 1000cc

Segmmier:ts;igézummes de Mclwa Contina
Cambio disefio del 100%
de envases de litro de
vidrio.

Verificacion de calculos Comité Calidad

8.- REQUISITOS LEGALES DE MEDIO AMBIENTE

Con el fin de mantener al dia la informacién sobre los requisitos legales tanto de
Calidad como de Medio Ambiente, Mondariz posee dispositivos establecidos mediante
los cuales se mantiene un registro actualizado de los requisitos aplicables a la
organizacidn, asf como los que decida cumplir de manera voluntaria.

El sistema de gestion establece la revision de la identificacién y evaluacion de
cumplimiento de la legislacion aplicable.

En cumplimiento de lo establecido en el Reglamento EMASIII ( Las organizaciones
deben elaborar y publicar con periodicidad declaraciones medioambientales que
ofrezcanal publico y otras partes interesadas informacién sobre el cumplimiento de los
requisitos legales que les son aplicables en materia de medio ambiente...)
Periddicamente se realiza una revision del cumplimiento legal de todos los requisitos
legales aplicables a nuestra empresa derivado de la normativa aplicables que se dividen
en: aguas; certificaciones, envases, incendios, red natura, residuos, suelos, ruidos, y
varios.

Los requisitos legales apliclables en la parte ambiental y,a modo de resumen, son:

-Cumplimiento lo establecido por la direccién General de Calidad y evaluacion

ambiental, en lo relativo al traslado de residuos peligrosos dentro del &mbito territorial.
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e Pequeiio productor de residuos peligrosos (PO-RP-P-PP-02919).
e Autorizacion de vertido (V-36-0051-1).

e (Canon da auga -Real Decreto 1055/2022, de 27 de diciembre, de envases y
residuos de envases.

e Ley de Minas (22/73) -Inspecciones de los equipos de frio segin lo
establecido en la normativa especifica por organismos externos
homologados.

e Normativa sobre el nematodo del pino- se realiza comunicado a
proveedores y otras partes interesadas sobre la exigencia asociada a este
requisito -Reporte de sostenibilidad corporativa (CSRD)

e Resolucidn de aprobacién de la direccion general de calidad ambiental y
cambio climatico por la que se aprueba el informe preliminar de situacién
de suelo de la instalaciéon Mondariz de la empresa Premium Mix Group.

e Presentada auditoria energética segin la normativa 56/2016 Alta en el
registro de traslado deresiduos de los transportistas que trasladan nuestros
subproductos Comunicado alos organismos competentes de las cantidades
generales de Residuos y Residuos peligrosos (Memoria anual de residuos
peligrosos) Actualizacion del informe de Suelos en la Xunta.

e Cumplimiento de las disposiciones relativas a envases y residuos de envases.

Cabe destacar que en 2025 hubo una denuncia por parte de la Confederacién
Hidrografica do Mifio-Sil (Expediente n2S/36/0020/25/V) respecto a la caracterizacion
de un vertido al rio. Se demostrd que el vertido no procedia de nuestras instalaciones y,
por lo tanto, la empresa quedd eximida de responsabilidad y archivado el expediente en
resolucidn fecha 13/10/2025.

9.- FORMACION, COMUNICACION INTERNA, COMUNICACION EXTERNA
9.1 FORMACION

De manera mads especifica, algunas acciones temdticas son:

La formacidn genérica impartida anualmente se complementa con una formacion
especificaen el puesto en el que se analizan aspectos, consumos o accidentes potenciales
que se pueden producir en el puesto de trabajo. En estas formaciones se entrega
documentacion resumen de soporte.

En el caso de producirse cambios importantes, tanto en la documentacion del
sistema, como en los procesos productivos, se realizan reuniones con los responsables
de cada linea para que informen al personal. Se han realizado formaciones especificas
con carretilleros y jefes de linea para la gestion de coordinacidn, retirada de residuos,
informacion de nuevas instrucciones (no desechar botellas de la posimat).
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Carteles informativos.

Suelen estar orientados a la concienciaciony para recordar medidas concretas u
obligaciones. Se colocan en los tablones de anuncios y pantallas repartidos por toda la
planta. Los destinatarios son tanto el personal interno como el externo. Por ejemplo se
usan para actividades extralaborales, ejemplos de malas praxis alimentarias, .....

Pantallas de linea.

Situados en las lineas de envasado ofreceninformacién especifica de rendimientos,
PRL (obligacién uso epis, niveles de raddn, ...). También se usan para fomentar las
buenas practicas de trabajo, fomento del espiritu Mondariz, consecucidén de premios .....
y cualquier cuestion que resulte relevante como recordatorio o formacidn. En la imagen
siguiente se puede ver un ejemplo de seguimiento de un objetivo en la pantalla de la
linea:

@ | ¥ icarswin - 0 X

@
Y
]

DBIETIVO: CONSUMIR 1,31 LITROS PARA ENVASAR 1 L DE AGUA

LY - |

|SEGUIMOS MEJORANDO

EN JULIO HEMOS UTILIZADO
.27L PARA LLENAR 1

]

IS

EL ACUMULADO DEL ANO HA
BAJADOA 1.38

F SN

Reuniones informativas.

Con periodicidad trimestral direccidn se reine con todas las personas del centro de
trabajo para informar de la evolucidn de la planta, ventas, objetivos, absentismo,
rendimientos, amenazas y oportunidades. Estas reuniones son abiertas en asistencia a
todo el personal del centro, voluntarias y bidireccionales (se puede preguntar lo que se
quiera o hacer sugerencias que se comentan).

Ademas de las anteriores disponemos de mecanismos como:

- Buzdn de sugerencias

- Sistema de comunicacion interna informdtico (por medio de los jefes de linea)
- Verbalmente, por medio de los superiores

- Reuniones de Calidad y medio ambiente

- Asambleas
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9.2.- COMUNICACION INTERNA

Desde hace varios afios el centro dispone de una politica orientada al crecimiento de
las personas que trabajan en él. La filosofia es que nos basemos en el crecimiento de las
personas para conseguir nuestros logros. Esta apuesta se traduce en varios aspectosy
acciones que se enumeran de manera somera:

- Plande acogida.- Con el nombramiento de un mentor que se responsabiliza de
su adaptacidn, formacién y crecimiento en los primeros compases de la persona
en la planta. Con una guia explicativa de aspectos de s. alimentaria, medio
ambiente y prevencion de riesgos.

- Plan de formacidn.- Con el seguimiento de su maximo responsable jerarquico.
Enél se contemplan las acciones para el crecimiento de la persona orientandolo
ala consecucidn de los objetivos generales.

- Planes especificos.- Desarrollados internamente, suelen ser muy especificos de
un objetivo concreto; pueden ser individuales o colectivos. A lo largo de los
ultimos dos afios se han realizado ambos con resultados extraordinarios en
rendimientos de lineas, seguridad alimentaria y prevencidén de riesgos.

- Planes a terceros.- La formaciodn, bajo peticidn, se centraen fomentar los valores
de la marcamediante catas de aguas, jornadas de puertas abiertas conlas partes
interesadas, .....

- Creacién sala de formacidn.- Para el desarrollo de actividades formativas
internas y externas se ha habilitado un lugar especifico y multidisciplinar que
permite el desarrollo de este tipo de actividades y que ha sido usado en
formaciones tan variadas como la manipulacidn de alimentos a cursos practicos
de mantenimiento de equipos y cata de aguas

9.3.- COMUNICACION EXTERNA

La empresa dispone de diversos canales para contactar con las partes interesadas
externas, contactos con asociaciones, proyectos de colaboracién con las administraciones,
clubes deportivos, clientes, accionistas, ...... Algun ejemplo de activacidn de estos canales lo
constituyen acciones como:

- Se apoya el deporte en los entornos naturales como es el Club ciclistaRias Baixas,
andainas, rastrexos, de los municipios de la zona (Gulans, O Condado, Porrifio,...),
Federacidn Gallega de Vela, Special Olympics, ...mediante la donacién de agua.

- Algunos clientes han solicitado las certificaciones medioambientales actualizadas,
asi como informacidn sobre el % de material reciclado y o materiales que componen
nuestros productos.

- Se ha colgado en la web la nueva Declaracién Ambiental
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REALIZADA POR:
PREMIUM MIX GROUP S.L.U
AVDA. DEL VAL S/N 36878, MONDARIZ TLF: 986-65-60-76; FAX: 986-65-65-11

REGISTRO EMAS: ES-GA-000020

e-mail: mondariz@pmg1881.com

Fecha de la presente Declaracién: 22/05/2026
Proxima declaracion: Mayo 2027
Alberto Cabadas Avidn

Director de Desarrollo de Producto
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIA, S.AU., en posesién del numero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n° ES-V-0001, acreditado para el ambito 11.07 Fabricacién de
bebidas no alcohdlicas y aguas embotelladas (Cdédigo NACE) declara:

haber verificado que el centro, segtin se indica en la declaracién medioambiental actualizada
de la organizacion PREMIUM MIX GROUP, S.L.U. - MONDARIZ en posesion del nimero de
registro ES-GA-000020

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

Mediante la firma de esta declaracién, declaro que:

la verificacién y validacién se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n°1221/2009;

el resultado de la verificacion y validacién confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

los datos y la informacién de la la declaracién medioambiental actualizada del centro
reflejan una imagen fiable, convincente y correcta de todas las actividades del centro
en el ambito mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n® 1221/2009. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, el 22/06/2026

Firma del verificador
AENOR CONFIA, S.A.U.
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